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Produktdatenblatt

VOC-konform

GRS 2K HS Fuller D8046

PRODUKTE
GRS 2K HS Fuller D8046
Harter: D864 (extra kurz), D803 (kurz)
Verdunner: D808 (kurz), D807 (extra kurz), D866 (Fullerverdiinner)

PRODUKTBESCHREIBUNG

D8046 ist ein 2K HS Fuller auf Acrylbasis. D8046 ist fur alle Fillerarbeiten auf kleinen und grof3en Flachen im
Spritzverfahren geeignet. Mit D8046 lassen sich sehr hohe Schichtstarken erzielen. D8046 ist durch die Ver-
dinnerzugabe dem jeweiligen Objekt und Schichtdickenanspruch anzupassen.

Hinzu verfiigt D8046 Uiber hervorragende Trocknungseigenschaften auch bei niedrigeren Temperaturen.

Diese Produkte sind nur fiir den fachmannischen Gebrauch bestimmt
RLD183V
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GRS Deltron 2K HS Fiiller

D8046

PROZESSBESCHREIBUNG

UNTERGRUNDE / VORBEREITUNG

Werksgrundierung /KTL

Reinigung mit D837, Excenterschliff max. 5mm Hub, P320 o. feiner, Ein-
satz von Schleifpad empfohlen.

Altlackierung

Reinigung mit D837, Excenterschliff max. 5mm Hub, P 400 o .feiner,
Handschliff nass P600 (Uni) P800 (Met.).

Stahlblech

Reinigung mit D845, Excenterschliff max. 5mm Hub, P240 — P320 o.
feiner. Zur Optimierung des Korrosionsschutz und Haftung muss
D831 oder ein Epoxy-Grund vor Fillerapplikation ordnungsgeman
aufgetragen und getrocknet werden.

Galvanisch verzinktes Stahlblech
& Aluminium

Reinigung mit D845, Excenterschliff max. 5mm Hub P240 — P320 o. fei-

ner. Zur Optimierung des Korrosionsschutz und Haftung muss D831
oder ein Epoxy-Grund vor Fillerapplikation ordnungsgemaR aufget-
ragen und getrocknet werden.

GFK Reinigung mit D837, Excenterschliff P240 — P320 o. feiner, Schleifpad
empfohlen.
Spachtel Excenterschliff max. 5mm Hub, Kérnung P80, P150, P240, Sorgfaltig mit

P240 samtliche groberen Riefen entfernen. Fillerauslaufzonen mit P400
o. feiner bearbeiten.

Siehe auch Datenblatt zu Substrate

Diese Produkte sind nur fiir den fachmannischen Gebrauch bestimmt

Dezember 2008

RLD183V
Seite 2




GRS Deltron 2K HS Fiiller D8046

VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

6:1:1-2

Y

R3075 Nr. 6 (klein) oder SPP Mischbecher

90 — 120 Min. bei 20°C

30 -40 Sek. bei 20°C, DIN 4mm

Harter & Verdinnerauswahl gemaR den Temperaturbedingungen und ObjektgréfRe

Temperatur ObjektgroRRe Harter VerdlUnner

bis 18°C klein D864 D808, D866
18°C - 25°C klein / mittel D864/ D803 D808 , D866
Uber 25°C klein / mittel D803 D807, D866

APPLIKATION, ABLUFTZEITEN UND TROCKNUNG

Folgen Sie den Druckempfehlungen der Pistolenhersteller
>1 1,8 — 2;2mm
HVLP empfohlen
>1 Folgen Sie den Druckempfehlungen der Pistolenhersteller
HVLP 1,8-2,2mm

- 2-3

Lufttrocknung:  Minimum 5h bei 20°C

e Abluftzeiten: 10 Min. zwischen den Spritzgangen und Trocknung
Ofentrocknung: 30 Min.

nicht empfohlen

Die Trockenschichtstarke betragt min. / max.: 200 - 270 pm.

Reinigung der Arbeitsgerate unmittelbar nach Anwendung mit geeigneten Lésungsmitteln!

SCHLEIFEMPFEHLUNG / UBERLACKIERUNG

Handschliff nass P600 (Uni), P800 (Met.)

Excenterschliff trocken , max. 3mm Hub, P400 oder feiner

Reinigung der geschliffenen Flache mit D837 (Reiniger), bei anschl. Applikation mit Envirobase
High Performance, Reinigung mit D8401 (Low VOC Reiniger)

Die vorbereitete Oberflache kann mit allen gangigen PPG Decklacken Uberarbeitet werden.

Diese Produkte sind nur fiir den fachmannischen Gebrauch bestimmt
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GRS Deltron 2K HS Fiiller D8046

GESUNDHEIT UND SICHERHEIT

Bitte entnehmen Sie den entsprechenden Sicherheitsdatenblattern und den Produktetiketten die
umfassenden Ratschldge zu Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz. Diese sind auch ver-
fugbar unter: http://www.ppg.com/ppg_msds

VOC-INFORMATION

Der EU VOC-Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie 11B.c) in verarbeitungsfahiger
Form ist maximal 540 g/Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in verarbeitungsfahiger Form
betragt maximal 540g/Liter. Abhéngig von der gewahlten Verarbeitungsmethode kann der tat-
sachliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfahiger Form niedriger sein als durch den Code der EU-
Direktive vorgegeben.

2004/42/11B
(c)(540)540

NUR FUR DEN FACHMANNISCHEN GEBRAUCH

Diese Produkte sind nur fir den fachméannischen Gebrauch bestimmt. Die Angaben in diesem Produkt-
datenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und dienen als anwendungstechnische Unterstut-
zung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informationen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung
fur ihre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstédndigkeit tbernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon,
unsere Produkte auf ihre Eignung fur den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst
zu prifen. Aus den Angaben in diesem Datenblatt kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgeleitet
werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenbléatter jederzeit dem aktuellen Stand der Technik anzu-
passen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu &ndern und zu erganzen.
Diese Bestimmungen gelten fiir alle Anderungen und Ergénzungen uneingeschrankt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschiitzt.
Trocknungszeiten sind Durchschnittszeiten bei 20°C. Schichtstarke, Feuchtigkeit und Arbeitstemperaturen
kénnen die Trocknungszeiten beeinflussen.

PPG Deutschland
Sales & Services GmbH

) Disseldorfer StraRe 80
m 40721 Hilden
Telefon +49 (0) 21 03 /791 - 250
Telefax +49 (0) 21 03 /791 - 678
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